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,Этот стакок станет вашим по-
мощником, если ,вы.,'занимаетес", мо-
:д~лизмом или"лросто лю'бите MClcTe-
рить.
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Даже в домаШН!1Х условиS!х часто

~возникает необходимость отрезать
рейку и отфуговать ее или заточит';"
инструмент - все, эти операцlotи
«по, плечу" сделанному, мной станку;о-;,,,"'
Он невелик - габари'rIЯ 80 Х 180 Х .,'
Х 360 мм, ПОЭiCily.у,~Ц) у,!\обно хра,..
нить даже в KBap'rl1pe~. ,
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Корпус станка собран из, фанерь!.
bOKoBble стенки - из десятимиллн-
метровой, передняя (к которОй кре-
пи:rся электродвигатель) толщи- _

ной, 16 мм, азаднЯ1I ~из четырех- ~
М,!'Il1л;Иметрового листа. Чтобы иметь
,возможность натягивать приводной
p~JIi4.eHb, перемещая Эl)ектродвига-
тель/' ,я сделал ,переднюю стенку; наклОнной (под углом 600 '1с основа- Фнию)"'Стоп :fCTaHKa ,~оже фанер-

"ный - 'из листа толщиtlОЙ4 мм. Все
детали коpnусаскреплены' на шуру-
пах.

Ведущий и ведомый ~шкивы выто-
чены На '!'t)KapHbM'CTaHKe из дюр_
аЛI<)МИНИЯ.'1!Нciосях ОI;lИ фиксируют:-
ся двумя.вкнтами,М3 каждый. Шпин~
дел.!>,станка состоит~ из трех частей~
центральной и 'двух боковых.,Jkе
они" с,цеstаны ,из стального пrут~
ка f06 мм. "Вращается шпиндель в,
двухподшн-пниках с .диаметромвнут-
реннего кольца 4.мм.

.писк, пилы я вырезал 'из полотна
старой ножовки 110 дереву. Техноло-
гия его'lotзготовления нехитрая. Раз-
меточным циркулем начертил на по-
лотне "Две ОКРУЖНОсТИ' - одну
Jt1 '60 мм (внешний диаметр диска),

ga,в,"орую ,fO~ мм (окружность впа-
динз~бt.ев). после обработки диска
110,,внешнему KOKt,ypy!,TpexrpaHHbIM
~ё!Дфилем прорезал зубья и развел
их точно. так же" как это делается
Н,\,.нqжовке для резки дреl!есины.

:6.бразивный круг, оказав!,LIИЙСЯ в
моем распоряжени,:!, I1мел' ВНУ,трен-

. НИЙС'#!9иаметрьJ3 мм; поэтому на
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fJ{онструктивная.
. __"_," I!I

,схема
)i.еревооqрабат",в~lОщегd'
"

-,' Станка:,~

_ крыьчаткаa венfliлятора, 2 ,электро.!!в'uгатель,'3-
стол, 4-"ё, на'правля]Ощ~я! ~ - .,а..бра::шu,)lы~<кпr,'}i6-дискпилы,7 - ШПiш.цеЛЬстанка (А -центраЛЬНаЯ деталь,
Б .."..боковыедетали), 8- ведомыйшкiпi;9 .-:; прдщиппик,'
10 - барабан рубанка""11 - ПРИВОДIIОЙремень. 12- .601\0-
вая стенка. 13 ... ведущий-ШКИВ.' -
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Шпиндель станка егопришлос!? поса-
дить с использоваНИеМпромежуrоч-
н()й в'I)'лки. Следует;' Iotметь,в, виду..,
что наждачных ~PYГOB существует
великое множество, поэтому разме-
ры� втулки следует, определить по
имеющеМУС?l~ у В,аС. 'ЛостарайтеСI>"

'1'олько, ,~T.06ы еГ().~l!нешний диаметр
непревышал 60 мм.

ДвигаТЕ!ЛЬ станка - от ;теКТРl1че~
скоЙ wв'ейной машин!.., -er:,9 рабочее

'наriряже",ие, 220 В, МОЩНQСТЬ 20, I;\.T.
И часто'та !Вращения 4550 об/мин.
ДЛЯ ~-ТOTO~чтобы при длительной p;s-
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~pTe двигател!? не переrревал~я,' н1
Сl30бодны.й конец ~lIала ПQЛEtЗliОпо
садить Не'~QJ1ьшую~i(рьtльчёiJitу-~енти
лятор.
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Ме)(Clнический .,l?убанок,преАстаSi
л~ет с~р<?й стальной бараq,аli. !21i26'M'::
с внутренним :отверсrием М6. Е! б<1
рабане профре'зерова~ы r:'~,ЗЫ'wирlj
ной 1M~.: --Не,Jo1.УДРЯ:~уS[,ру,~ав~,'H~
жи для I{~JO~я,взя'У;~Т тс;>чилdk A1ij
карандашей ,- они '1fnолн~ QОJjОШЛJ
для этой"цели. В барабане они за
~репряютс~ двумя.в~iчаМИ ~
каждый. "" '
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